
ＭＯＸ燃料調達に関する進捗状況について
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電気事業法に基づく、燃料製造に関わる検査

結果および品質保証活動の結果を反映した補

正申請
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【初期製造】

・ペレット ： ＭＯＸペレットを少量製造

・燃料棒 ： ＭＯＸ燃料棒を少量製造

・集合体 ： 模擬の燃料集合体を組立て

【関西電力の確認内容】

・検 査（ペレットおよび燃料棒）

本格製造時より抜取数を増やした立会検査および記録確認を実施し、品

質が適切に確保されていることを確認。

・工程監査

適切な手順書に従って製造が実施されていること、管理値が遵守されてい

ること、品質記録が適切に作成されていること等を確認。

・巡 視

日常的に現場を観察し、問題なく製造が行われていることを確認。

【本格製造】

・ペレット ： 残りのＭＯＸペレットを製造

・燃料棒 ： 残りの燃料棒を製造

・集合体 ： 初期製造および本格製造の燃料棒を用いて集合体を組立て

【関西電力の確認内容】

・検 査（ペレット、燃料棒および集合体）

立会検査、記録確認を実施し、品質が適切に確保されていることを確認。

・巡 視

日常的に現場を観察し、問題なく製造が行われていることを確認。

※燃料集合体製造完了までは、当社社員（２～６名程度）、元請会社である原子燃料工業の社員（６～１０名程度）がメロックス工場に駐在する。
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… 原子力安全・保安院による法的な規制事項。

… それまでの業務プロセスの実施結果に問題がないことを、社長が確認した上で実施する業務プロセス。

(※) … Ｈ16年５月から６月にかけて実施した監査結果を確認するための再度の監査。
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製造工程が安定し、仕様を満たす製品が製造できていることを確認するため

に実施する、加工工程（ペレット、燃料棒、集合体）ごとの少量の製造

初期製造初期製造初期製造初期製造初期製造初期製造初期製造初期製造

初期製造の結果、加工工程（ペレット、燃料棒、集合体）ごとに問題がないことを

確認した後実施する、通常の製造

本格製造本格製造本格製造本格製造本格製造本格製造本格製造本格製造


