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蒸気発生器の概要図系統概要図
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高浜発電所３号機の定期検査状況について

（蒸気発生器伝熱管の損傷）
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（高温側）

約２１ｍ

信号指示本数

＜第３管支持板＞
Ｂ－ＳＧ：１本
Ｃ－ＳＧ：１本
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第２管支持板

第３管支持板

第４管支持板

第５管支持板

第６管支持板

第７管支持板

：有意な信号指示管 （ １本）

：既施栓管（拡管部応力腐食割れ） （ １０本）

：既施栓管（拡管部応力腐食割れ以外） （１２４本）

Ｂ－蒸気発生器伝熱管（低温側）の状況
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＜第３管支持板＞
有意な信号
指示管

（X５４-Y４）

Ｃ－蒸気発生器伝熱管（低温側）の状況

伝熱管の拡大平面図

約6.3mm

約11.5mm

すき間
約0.2mm

伝熱管

管支持板の貫通穴
（２次冷却水）

１次冷却水

＜伝熱管概要＞
外径：約22.2mm
厚さ：約1.3mm
材質：ｲﾝｺﾈﾙ600合金

(特殊熱処理)

伝熱管

約22mm

約4mm

約1mm

約29mm

第３管
支持板

：有意な信号指示管 （ １本）

：既施栓管（拡管部応力腐食割れ） （ ７本）

：既施栓管（拡管部応力腐食割れ以外） （１１３本）

＜第３管支持板＞
有意な信号
指示管

（X３８-Y３）
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：きず：接触痕

第３管支持板

X38Y3

：きず：接触痕

伝熱管

約22mm

約1mm

1mm以下

約29mm

きずの位置
管支持板下端
より約1㎜下

第３管
支持板

約4mm

1mm以下

きずの位置
管支持板下端
より約3㎜下

きず間隔約3mm




