
       

　図－４　６００系ニッケル基合金溶接部の応力腐食割れに係る予防保全工事

　　 国内外ＰＷＲプラントにおける応力腐食割れ事象を踏まえ、予防保全対策として600系ニッケル基合金が使用されている原
子炉容器出入口管台溶接部について、溶接部内面全周を研削した後、耐食性に優れた690系ニッケル基合金で溶接を行う。
 

工事概要

 原子炉容器出入口管台
（原子炉容器出入口管台：６箇所）

【工事後】

肉盛溶接部
（600系ﾆｯｹﾙ基合金）

セーフエンド
（ステンレス鋼）

管台
（低合金鋼）

周溶接部
（600系ﾆｯｹﾙ基合金）

【工事前】 ステンレス内張り

①溶接部内面全周を研削
②接液する溶接部全周を耐食性に
　 優れた６９０系ニッケル基合金で溶接
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【系統概要図】

：６９０系ニッケル基合金溶接
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　＜作業装置＞
　除染、切削、溶接、バフ等の装置を遠隔
で出し入れして各作業を行う
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