
水が漏れた弁フランジ部の拡大図

：冷却水の流れ　(冷却水温度：約２９℃、供給圧力：約０．７MＰa)
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高浜発電所４号機の発電停止について
（発電機水素ガス冷却器の冷却水入口弁フランジ部からの漏れの原因と対策）

【パッキンの仕様】
材　質　：充てん材、ゴム、
　　　　　　有機繊維等の混合物
大きさ　：外径４０ｃｍ、内径２７ｃｍ
厚　さ　：１．５ｍｍ
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調整運転中
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２次系機器へ
(２次系ポンプ
 軸受部等)

２次系機器から
(２次系ポンプ 軸受部等)
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施工方法（対策後）

今回の作業の流れ

22mm

ずれた
パッキン

工具でボルト穴
を押す 工具がパッキンに直接あた

り、接触部分で傷が発生

ボルト穴拡大図

下部フランジへのパッキン取り付け時 上部フランジへのパッキン取り付け時

ガイド棒

弁
上部フランジ

下部フランジ

パッキン

②ガイド棒に
   沿って弁を
   下ろす

①ガイド棒を
   ボルト穴に
   差し込む

②ガイド棒に
   沿って上部
   フランジを
   下ろす

①ガイド棒を
   ボルト穴に
  差し込む
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チェーンブロック

弁

チェーンブロックを
緩め配管をおろす

軸受 軸受

工具をボルト穴に差し込み、
位置合わせを行う

今回の作業の側面図

棒状の工具

パッキン

パッキンを
上部フランジ
に取り付ける
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素
ガ
ス
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却
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側

パッキンが滑り、
芯ずれ発生

パッキンが滑り、
芯ずれ発生

工具をボルト穴に差し込み、
位置合わせを行う
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