
大飯発電所３号機の定期検査状況について
（原子炉容器Ａループ出口管台溶接部で確認された傷について）
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長さ  ：約１０ｍｍ
深さ  ：評価できず

当該部の断面図
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水中カメラによる目視点検の結果
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※今回、当該部の強度計算を再度行い、工事認可
   申請書の記載板厚を64mmに変更している。

研削状況


