
高浜発電所２号機　定期検査状況について
（蒸気発生器入口管台溶接部での傷の調査状況）
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第１４回定期検査（Ｈ６）時の
蒸気発生器取替え範囲

　約940ｍｍ
　約79ｍｍ

今回の点検対象箇所
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Ａ－蒸気発生器  点検状況
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No.２No.１

ＥＣＴ結果（有意な指示箇所）
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                   長さ           深さ
  Ｎｏ．１　：　約５ｍｍ  　検出できず
　Ｎｏ．２　：　約７ｍｍ    約６ｍｍ
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Ｂ－蒸気発生器  点検状況

No.２ No.３No.１

ＥＣＴ結果（有意な指示箇所）

0°90° 180° 270°0°

                   長さ           深さ
  Ｎｏ．１　：　約６ｍｍ 　 検出できず
　Ｎｏ．２　：　約６ｍｍ 　 検出できず
　Ｎｏ．３　：　約７ｍｍ  　検出できず

ＥＣＴ結果（有意な指示箇所）

0°90° 180° 270°0°

No.２ No.３No.１ No.４

                   長さ        　   深さ
  Ｎｏ．１　：　約９ｍｍ   　 約６ｍｍ
　Ｎｏ．２　：　約８ｍｍ  　  検出できず
  Ｎｏ．３　：　約４ｍｍ  　  検出できず
  Ｎｏ．４　：　約14ｍｍ   　約８ｍｍ

　約79ｍｍ
（工事計画認可申請書記載値：７５ｍｍ）

【平成１９年１２月４日お知らせ済み】

【平成１９年１２月４日お知らせ済み】

【今回の点検結果】

　約79ｍｍ
（工事計画認可申請書記載値：７５ｍｍ）

　約79ｍｍ
（工事計画認可申請書記載値：７５ｍｍ）


