
国内外ＰＷＲプラントにおいて 、 ６ＯＯ系ニッケル基合金溶接部の応力腐食割れ事象

を踏まえ、 ６ＯＯ系ニッケル基合金が使用されている蒸気発生器出入 口 管台および加

圧器サージ管台溶接部について 、 外観 目視点検や超音
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図―４　 ６０Ｏ系ニッケル基合金溶接部の応力腐食割れにかかる点検��
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