
美浜発電所２号機　化学体積制御系統の空気抜き配管溶接部
からの漏えいに係る原因と対策について
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【凡例】

空気抜き配管を横から見た図
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点検（観察結果）

断面観察の結果（Ｂ-Ｂ’を１３５°方向から見た図）
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対　策

【第２０回定検（Ｈ１４）】

固有振動数
　２３．５Ｈｚ

バーハンドル重量
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【現在（Ｈ２２）】
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点検・補修履歴の調査と振動計測結果

【第２２回定検（Ｈ１７）】
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3
/h/台

　吐出圧力：通常時約１７MPａ
　最高使用圧力：約２１MPａ
　台数：３台（通常１台運転）
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