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海外ＭＯＸ燃料調達に係るプロセス（第２回製造分） 

※１：平成22年8月31日、第２回製造分３６体の製造時期分割（平成22年２０体、平成23年１６体）に伴い、輸入燃

料体検査申請書の記載内容の変更連絡を実施 

※２：高浜３号機用２０体のうち１６体および高浜４号機用１６体の検査希望年月日を「未定」に変更する変更連

絡を実施 （３号機用：H23年12年27日、４号機用：H24年12月21日(輸入燃料体検査申請書のみ)） 

※３：平成26年2月7日に輸入燃料体検査合格後、２０体のうち１６体について、平成27年12月28日に高浜３号機

へ装荷し、平成28年2月26日に営業運転開始 

メロックス工場におけるＭＯＸ燃料製造の主な流れ 

（注）燃料被覆管、上部ノズル、下部ノズル等の部品については原子燃料工業より供給 

（※）スケルトンとは、９つの支持格子を計装用案内管で結合した集合体骨格 
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・・・ 原子力規制委員会による法的な規制事項 

・・・ それまでの業務プロセスの実施結果に問題がないことを、 

 社長が確認した上で実施する業務プロセス 
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