
対象機器 対象部位 点検方法

原子炉容器

母材及び溶接部（炉心領域100％） 超音波探傷試験※１による欠陥の有無の確認

一次冷却材ノズルコーナー部 渦流探傷試験※２による欠陥の有無の確認

炉内計装筒（全数）
目視試験による溶接部の欠陥の有無の確認及び渦流探傷試験に
よる計装筒内面の欠陥の有無の確認

原子炉格納容器
原子炉格納容器鋼板

（接近できる点検可能範囲の全て）
目視試験による塗膜状態の確認

コンクリート構造物
原子炉格納施設
原子炉補助建屋 等

採取したコアサンプル（試料）による強度等の確認

炉内計装筒

炉⼼領域
（⺟材及び溶接部）

⼀次冷却材
ノズルコーナー部

原子炉容器点検 ｺﾝｸﾘｰﾄ構造物点検

原子炉格納施設
原子炉補助建屋 等

原子炉格納容器点検
原子炉格納容器鋼板

＜特別点検の内容＞

溶接部及び
内面 ※１：超音波の反射によって欠陥

の有無を確認
※２：材料に渦電流を発⽣させ、

その電流の変化によって表⾯
欠陥の有無を確認

＜美浜発電所３号機の特別点検の概要＞
添付資料

内部コンクリート

外部遮蔽壁

原子炉格納施設基礎ﾀｰﾋﾞﾝ建屋(ﾀｰﾋﾞﾝ架台)

原子炉補助建屋


