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高浜発電所４号機　定期検査状況について
（蒸気発生器入口管台溶接部での傷）
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今回の点検対象箇所
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：１次冷却材の流れ蒸気発生器側から見た図
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  （最大長さ）
　　　Ｎｏ．２　：　約14ｍｍ ※
　（最大深さ）
　　　Ｎｏ．３　：　約12ｍｍ

　約77.5ｍｍ

  （最大長さ）
　　　Ｎｏ．１５　：　約33ｍｍ ※
　（最大深さ）
　　　Ｎｏ．１１　：　約16ｍｍ

  （最大長さ）
　　　Ｎｏ．２　：　約30ｍｍ ※
　（最大深さ）
　　　ＮＯ．２，３，６　：　約13ｍｍ
　

※：複数の近接したＥＣＴ
　　信号指示を連続した
　　ものとして評価した値
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断面図
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※：複数の近接したＥＣＴ
　　信号指示を連続した
　　ものとして評価した値

※：複数の近接したＥＣＴ
　　信号指示を連続した
　　ものとして評価した値
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 ： 超音波探傷試験
で 傷の深さが評価で
きた箇所


