
傷のスケッチ

大飯発電所３号機　原子炉容器Ａループ出口管台溶接部の点検状況について

水中カメラによる詳細点検結果
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原子炉容器を上から見た概要図
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原子炉容器断面概要図
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今回の点検対象箇所

渦流探傷試験および超音波探傷試験結果ステンレス内張り

長さ  ：約１０ｍｍ
深さ  ：評価できず
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断面図

　約７４．６ｍｍ
（工事計画認可申請書記載値：７０ｍｍ）
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