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大飯発電所３号機　原子炉容器Ａループ出口管台溶接部の点検状況について
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：１次冷却材の流れ

今回の点検対象箇所

渦流探傷試験および超音波探傷試験結果
ステンレス内張り

長さ  ：約１０ｍｍ
深さ  ：評価できず
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（工事計画認可申請書記載値：７０ｍｍ）
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水中カメラによる詳細点検結果

○傷は、複数に折れ曲がり枝分かれした長さ約３ｍｍの割れであり、蒸気発生器管台溶接部で確認している
　  １次冷却材環境下における応力腐食割れと同様な特徴を有していた。
○溶接部表面には引張応力が残留する可能性がある機械加工の跡を確認した。
○これらのことから、１次冷却材環境下における応力腐食割れの可能性が高いと 推定した。

　　　（参考：美浜2号機蒸気発生器管台溶接部の応力腐食割れ）
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機械加工の跡

セーフエンド
（ステンレス鋼）

添付図　３

傷のスケッチ

指示部

機械加工の跡


