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大飯発電所３，４号機　復水処理装置再生排水処理設備の排出ガスからの
ダイオキシン検出の原因と対策について
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調査結果 ダイオキシンの発生メカニズム
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（塩酸（ＨＣＩ）、廃液（ETA）等）
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廃液噴霧ノズルの腐食により噴霧不良が発生
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噴霧穴が拡
大・変形し、噴
霧角度が変わ
り、耐火物に
接触などによ
り、廃液が液
状に滴下

外管内面が腐食し穴が開き、
噴霧空気が漏えい

腐食によりミキシングコアの空気穴が
拡大・脱落し、濃縮液の漏れが発生

ダイオキ
シン発生

樹脂の不完全燃焼で
ダイオキシンが発生

④ストレーナ設置
　（樹脂混入防止）

圧力計流量計

⑤圧力計、流量計設置
　（ノズル健全性を確認）
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対　策

①ﾐｷｼﾝｸﾞｺｱ　材質変更
　（ｼﾞﾙｺﾆｳﾑ→ﾀﾝﾀﾙ）

①②

②

樹脂
再生排水

噴霧ノズルは、今回取り替えを
行い、定期検査毎に分解点検
を行う

噴霧
ノズル

ｺｰﾝﾁｯﾌﾟは、
定期検査毎に
毎回取り替え
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※1：　水質調整剤

※２： 樹脂の浄化機能を再生す
るために発生した廃液を
排水するライン
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ﾐｷｼﾝｸﾞﾉｽﾞﾙ ｺｰﾝﾁｯﾌﾟﾐｷｼﾝｸﾞｺｱ内管
（廃液側）

外管
（噴霧空気）
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③ノズル位置変更
　(噴霧角度が変わっても耐火物に接触しない)


