
美浜発電所１号機　Ａ－主給水ポンプ下部ケーシングからのわずかな水漏れについて

【主給水ポンプ仕様】
　　型式　　　　：横型多段ボリュート型

　　定格容量　：約１１５０ｍ3／ｈ
　　入口圧力　：約２ＭＰａ
　　吐出圧力　：約８ＭＰａ
　　温度　　　　：約１8０℃

系統概要図

タービン

蒸気
発生器

加圧器

１次冷却材
ポンプ

発電機

復水器

原子炉容器

Ａ－主給水ポンプ

原子炉格納容器

発生場所

原子炉補助建屋

タービン建屋

Ｂ－主給水ポンプ

Ｃ－主給水ポンプ

発生箇所

点検結果①

軸受 軸受

羽根車

主軸

下部ケーシング
（材質：ステンレス鋼）

上部ケーシング
（材質：ステンレス鋼）

美浜１号機　Ａ給水ポンプ構造図

漏えい箇所

下部ケーシングの状況写真

漏えい箇所で直径約3mmの指示模様が認めら
れた。その他直径約2mm、直径約1.5mmの指
示模様が認められた。
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22.0～23.8mm

欠陥は、長さ約6mm、幅約1mmであった。
また、欠陥性状は、両先端が丸みを帯びており、
中が空洞となっていることから、製造時の内在欠
陥（鋳巣欠陥）の様相を呈していた。
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スンプ観察結果

約０．２mm研磨後
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鋳巣欠陥

各層とも丸みを帯びた製造時の内在欠陥の様相を呈していた。欠陥は板厚方向にほぼ直線状に連続して存在
していた。

工場において段階的に切削を実施
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